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Technicky list
Cislo vyrobku 0543

Historic Kalkspatzenmortel

Maltova smés na bazi bilého vapenného hydratu, vyrobeného
,hasenim za sucha“ podle dochovanych historickych postupu.
Neobsahuje zadny cement ani hydraulicka vapna.

Oblasti pouziti:

Malta Historic Kalkspatzenmortel byla
vyvinuta specialné pro opravy a
restaurovani historickych podkladd.
Historic Kalkspatzenmortel Ize pouzit:

B ke sparovani
B jako maltu na omitky.

Malta Historic Kalkspatzenmortel
nema ,vlastnosti sana¢ni omitky“ a je
proto dlouhodobé stala pouze na
nezatizenych podkladech (vihkost,
soli). Obsah siran(l v podkladu smi
¢init nejvyse 0,5 hm. %.

PFi pouziti v oblasti sokll je nutno
zajistit, aby byla malta Historic
Kalkspatzenmortel

chranéna pfed vzlinajici vlihkosti,
nebo zvySenym zatizenim stfikajici
vodou.

Vlastnosti vyrobku:

Pod vapennymi hrudkami rozumime
vapenné Zmolky charakteristické pro
mnoho historickych malt. Ty vznikaji
pfi ,suchém® haseni vapna paleného
v kusech.

Vapenné hrudky nezpusobuiji
rozruSovani malty ani omitky, nebot’
jsou zcela vyhasené, zlepsuji vSak na
zakladé procesu rozpousténi a
transportu ,samolécbu® trhlin a
odtrhavajicich se narozi. V malté
hrudky nepusobi jako primarni pojivo.
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Udaje o vyrobku:

Zakladni smés Historic Kalkspatzenmortel se dodava ve specialnim
obalu.
Zakladni smés:
Barva: z&kladni odstin KSM 001 béZova
Pomeér pojiva a kameniva, vztazeny na Ca(OH),:

ccal:2
Hustota: cca 1,9 g/em®
Zakladni smés neobsahuje cement, tras, hydraulicka vapna a podobna
»nehistoricka“ pojiva. Receptura obsahuje tyto soucasti:

Pojivo:

Palené vapno hasené suchym zplsobem; hrudky vapna vzniklé
pfirozenym zpusobem pfi haseni redukuji u malty spotfebu vody a zvysuji
moznosti samovolného zatazeni vlaseénicovych trhlin. Obsahuje
zbytkovou voda z haSeni vapna.

Kamenivo:

Prané pfirodni pisky stfedni a jemné zrnitosti. Modifikace na stavenisti,
resp. detailni doladéni mistnimi hrubymi frakcemi kameniva umoznuiji
zpracovani malty s mensSim mnozstvim vody a tim i snizenym
smrStovanim.

Prisady pod 10 %:

Cista cihelna moucka z cihel palenych pfi nizké teploté — jak ji nachazime
v mnoha historickych maltach -zpusobuje dodate¢né hydraulické tvrdnuti,
které zvySuje odolnost malty proti povétrnostnim vlivaim.

Uprava:

Pro pfizpusobeni zakladni smési specifickym pozadavkim objektu
smichejte zakladni smé&s s b&Znymi mistnimi, nékolikrat pranymi pisky
(viz nize). Nejvétsi zrna pridaného pisku ovliviiuji (napf. velikosti nebo
tvarem zrna) rozhodnym zpusobem povrchovou strukturu vapenné
omitky, zatimco jeho jemné;jsi frakce ovliviuji podstatnou mérou jeji
barevnost.
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Netridéné nebo prirodni pisky nemaji nikdy presné jednotné
zbarveni. Proto je vysledkem pouziti netfidénych nebo prirodnich
pisku - jakozto latek obsazenych v malté, které urcuiji jeji barevnost -
prirozena hra barev, coz mize na vétSich plochach vytvorit
prirozené strakaty vzhled. Takovéto barevné rozdily proto nejsou
zavadou.

Vyplavitelné (hlinité) soucasti béZnych mistnich piskd nesméji €init vice
nez 5 hm. % (DIN 18550, dil 2 a DIN 4226, dil 3).

Zkouska podilu vyplavitelnych soucéasti:

Valcovitou lahev naplrite nejdfive do 2/3 zkoumanym piskem a potom
doplrite az po okraj vodou. Smés dikladné protfepejte. Po hodiné stani
smés znovu protfepejte. Jemné podily se pfi tomto postupu shromazdi v
horni vrstvé. Pomér vysky vrstvy jemnych ¢asti (SHF) a celkové vysky
(pisek a jemné ¢asti; SHS+F) udava podil vyplavitelnych soucéasti (AAB):
Pfi pripravé upravené malty odmérfujte Historic Kalkspatzenmortel a pisek
méridlem objemu (napf., kbelikem, ne lopatou) a smichejte podle potieby

s vodou az do pouzitelné konzistence (,zavlhla®).

AAB = SHF / SHs+F

Pfidanim pisku (pfedpoklad: p cca 1,5 g/cm3) k jednomu objemovému
dilu zakladni smési (p cca 1,9 g/lcm®) Ize docilit téchto pomér pojiva a

kameniva:

Priklad: Maltova smés smichana s piskem:

smésny pomér

objemové dily objemové dily

vysledny pomér pojiva
(Ca(OH)2) : kameniva

zakladni smési pisku
1 bez
11 2
17 6
2 1
3 2
7 6
1 1

:2,0
12,5
: 3,0
: 3,5
14,0
14,5

_— A A

:5,0

Pozor: Cim vice pojiva malta obsahuije, tim vice je nachylna k tvorbé

trhlin.

Udaje o vyrobku po vytvrzeni:

Priklad pro pomér pojiva (Ca(OH),) a kameniva 1: 2,2:

BD (1 rok):
BD (6 let):
Modul pruznosti (1 rok):
Modul pruznosti (6 let):
Pdrovitost:

Vseobecné informace pro praci

s vapennymi maltami / omitkami:

Aplikace vapennych malt je
pracnéjsi, nez je tomu v pfipadé malt
cementovych. Proto jsou dikladné
predbézné prizkumy k nasledujicim
bodim zakladnim pfedpokladem pro
minimalizaci rizika (opétovnych)
poskozeni:

B zjisténi stavu
B vyhodnoceni stavu
B diagndéza poskozeni
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5,5 N/mm
8,0 N/mm
4,5 N/mm
9,0 N/mm?

30 — 35 obj. %

N NN

Koncept opatfeni, ktery musi
obsahovat odpovidajici metody a
materidly pro konzervaci a
restaurovani a stanoveni rozsahu, je
tfeba sestavit na zakladé vyse
uvedenych bodd. Pro dodrzeni
povinnosti fadné péce doporucujeme
pro jednotlivé pracovni kroky provést
zku$ebni plochy, a to s dostateénym
Casovym predstihem pfed koneCnym
provedenim. Pro vapenné omitky na
stavebnich pamatkach se doporuduje
vystavit zkuSebni plochu na objektu
povétrnostnim vlivim pfes zimu, lépe

jesté po cely rok. Jiz pfed zfizenim

téchto ploch by se méla dohodnout

pozdéjsi kritéria hodnoceni.

Dulezity pozadavek pamatkové péce

se tyka dle smérnice VDI 3798

peclivého dokumentovani kazdého

stavebniho opatfeni. Do

dokumentace provedeni je podle toho

tfeba zahrnout tyto body:
dokumentace o vysledku zkouSky

B vlastnosti podkladu (napf. mapy,

zatizeni soli a vihkosti)

objasnéni sanac¢ni koncepce

receptura malty, vyjmenovani

obsazenych latek nebo uvedeni

technickych charakteristik

tloustka a skladba vrstev omitky

a dalSich vrstev

B Judaje o pfipravé smési nebo
udaje o tovarné vyrabéné maltové
Smési

B podminky zpracovani, doba
provedeni a délka
technologickych pfestavek,
povétrnostni podminky,
dodatecné a dokoncovaci prace a
oSetfovani

B popf.: odGvodnéni pracovniho
postupu odchylujiciho se od
puvodniho konceptu

B informace o omezeni mozZnosti
pouzivani, potfebné dodate¢né
praci, udrzbé a péci.

Priprava podkladu:

U podkladu pod omitku musite pfed
nanesenim omitky zjistit jeho
vhodnost podle DIN 18350 a DIN
18550 a prislusné jej pfipravit.
Podklad musi byt nosny, Cisty a
nesmi obsahovat latky, které by
shizovaly pfidrznost omitky (prach,
volné &asti, organické napadeni atd.).
Nenosny podklad musite opatfit
vhodnym armovanim omitky (napf.
firmy Bekaert). Suché podklady
zhruba 2 hodiny pfed nanesenim
omitky navlhcete, silné nasakavé
podklady mimoto pfipadné také den
prfedem. Vyvarujte se presyceni
podkladu vodou (viz nize).
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Zpracovani:

Obecné pokyny:

Obeé slozky maltoviny Historic
Kalkspatzenmortel se dodavaiji
zabalené ve spravném pomeéru ve
specialnim obalu. Do slozky A
pridejte celé mnozstvi slozky B. K
této zakladni smési pfidejte vhodné
pisky, které jsou k dispozici v dané
lokalité.

MnozZstvi pfidaného pisku se Fidi

B podle druhu a vlastnosti téchto
pisku (viz vyse),

B podle druhu a vlastnosti
opracovavaného podkladu

B podle ukolu, ktery méa byt spinén

V zavislosti na daném ukolu a
specifickych vlastnostech objektu se
obvykle pracuje s pomérem pojiva :
kamenivu 1:2,5az1:5.

Smés michejte ve vhodné michacce
(napf. michacka s nucenym
pohybem), dokud nebude
homogenni. Protoze se hrudky vapna
mohou béhem michani postupné
rozkladat, ma rozdilné silné a dlouhé
michani vliv na velikost a pocet
vapennych hrudek a tim na aginny
obsah pojiva a na zbarveni malty:
¢im je mnozZstvi a polet vapennych
hrudek mensi, tim maze byt vysledny
produkt svétlejSi. Proto je nutné vzdy
pfed zpracovanim zkontrolovat
barevny odstin a pfipadné jej upravit.
Kontrola barevného odstinu se ma
vzdy provadét za sucha.

Po namichani musite maltu
zpracovat do 24 hodin. Material
spadly na zem a zatuhlou maltu
nesmite uz do smési zapracovavat.
Nezavisle na pouZiti malty Historic
Kalkspatzenmdrtel jako sparovaci
malty nebo na omitku ji musite po
aplikaci udrzovat vihkou (pfednostné
,fozprasovanim“ pomoci
rozpradovace nebo stfikaciho
pristroje airless; v zadném pfipadé
pfimym proudem nebo paprskem
vody).

Trvani a rozsah tohoto opatfeni se
fidi podle vlastnosti objektu. Kromé
toho musite maltu chranit pred
pfimym sluneénim zafenim a pfed
pfivalovym destém (napf. zavéSenim
vlhké pytloviny / jutovymi pasy), aby
bylo zaroven zajisténo dostatecné
vétrani malty.

Ubytek vody v exteriéru je zptisobeno
napf. slune¢nim zafenim nebo

0543-TM-12.06.doc

vétrem; uvnitf pak napf. pridvanem
nebo tepelnym zatizenim.

Plochy vystavované desti, napfiklad
véze, nebo také zoény ohrozené
stfikajici vodou se musi pfip. po delsi
obdobi chranit pfed provihanim tak,
aby mohla nerusené pokracovat
karbonizace a nemohlo dochazet k
vymyvani pojiva.

Historic Kalkspatzenmortel se smi
pouzivat pouze na nezamrzlych
podkladech pfi teplotach vysSich nez
5°C. Protoze jsou vapenné malty v
prvnich tydnech obzvlast citlivé na
mraz, musi byt naneseni a tvrdnuti
malty dokonc&eno v obdobi, kdy se
teploty pohybuji nad bodem mrazu.
Vytapéni za zakrytym leSenim
nedoporucujeme. Pfidavani
mrazuvzdornych pfisad neni
pfipustné. Pfi teplotach zpracovani
nad 30°C hrozi nebezpedi pfesuseni -
.spaleni”.

Historic Kalkspatzenmortel pouzivejte
prednostné jako ruéné nanasenou
maltu. Michani Ize provadét ve
spadovych michackach, michackach
s nucenym pohybem, michadly nebo
ruéné. Je-li planovano nanaseni
omitky omitackami, musite pfedem
Zjistit jejich vhodnost (pouZiti a
moznosti aplikace vztahujici se na
vapenné hrudky).

K vyvinu pevnosti malty dochazi
soucCasné se vznikem vysusnych
trhlin. Tyto trhliny, které se smérem k
podkladu kénicky zuzuji, nejsou
vadou. Pfed nanesenim vrchni vrstvy
omitky v8ak musi byt tvorba trhlin ve
spodni vrstvé / spodnich vrstvach
omitky ukoncena (viz nize).

Uprava povrchu vrchni vrstvy omitky
(napf. plsti ze srsti, dfevénym
prknem, hladitkem

s molitanem) se smi provadét az po
zapoceti tuhnuti.

Po ukonc&eni faze tvrdnuti Ize v
pfipadé potfeby provést povrchovou
Upravu vyrobky ze systému barev na
bazi silikonové pryskyfice s
otevienymi pory, pfi jejichZ
vytvrzovani vznikaji jen mala pnuti
(napf. Siliconfarbe LA, Historic Lasur,
Historic Schlammlasur). Nanaseni
silikatovych barev je kvali
vznikajicimu povrchovému napéti
nepfipustné.

Vodorovné a Sikmé omitané plochy
chrarte vhodnym zplisobem pfed

destém. Svislé plochy nevyzaduji
zvlastni ochranu.

Nezavisle na tom, pouzijete-li maltu
na sparovani nebo na omitku,
musite jeji fyzikalné-mechanické
vlastnosti a chovani pri zvySené
vlhkosti peclivé sladit se stavajicim
zdivem. Vhodnost zvolené maltové
smeési je tfeba prokazat zfizenim
dostatec¢né velkych,
reprezentativnich vzorovych ploch.
Historic Kalkspatzenmortel
vykazuje (na vapennou maltu)
vynikajici odolnost proti
povétrnosti. Nutné intervaly udrzby
jsou dany zatizenim, kterému je dany
objekt

vystaven.

Pouziti malty pro hrubé sparovani:
Po vybrani a vycisténi zpracovavané
oblasti dikladné pfedem navlhéete
(viz vyse).

Na podkladu nesmi zlstat vodni film.
Namichanou maltou Historic
Kalkspatzenmortel vyplriujte spary
vhodnym nafadim (lanceta,
sparovacka, dfevéna stérka atd.)
podle femeslnych pravidel tak, aby
vznikl silovy spoj a nezlstavaly
dutiny. V oblastech s hloubégji
poloZenymi trhlinami, vadnymi a
vylomenymi misty mGze byt z
hlediska techniky prace nutné
pracovat v nékolika vrstvach. V tom
pfipadé nanasejte prvni vrstvy
sparovaci malty v tloustce cca 2 az 4
cm po vrstvach. U vétSich vadnych
nebo vylomenych mist mize byt
nutné rozpinani pomoci vhodnych
malych tlomkd kamene. Po prvnim
vyschnuti odstrarite sintrovy povlak
vhodnym nastrojem (hruby kartac,
dfevéna stérka, sparovacka atd.)

Pouziti malty ke sparovani:
Zpracovavané oblasti dukladné
predem navlhCete (viz vySe). Na
podkladu (zdivo a hruba sparovaci
malta) nesmi zlstat vodni film. Spary
vyplfiujte namichanou maltou Historic
Kalkspatzenmortel pomoci vhodného
naradi (lanceta, sparovacka, dfevéna
stérka atd.) podle femesinych
pravidel tak, aby vznikl silovy spoj a
nezulstavaly dutiny. Po prvnim
vyschnuti odstrarite sintrovy povlak
vhodnym nastrojem (hruby kartac,
dfevéna stérka, sparovacka atd.)
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Pouziti malty na omitani:
Zpracovavané oblasti dukladné
predem navlhCete (viz vyse). Na
podkladu (zdivo a hruba sparovaci
malta) nesmi zustat vodni film.
Nevyplnéné spary, diry a vétsi
prohlubné pfed vlastnim omitanim
nahrubo vyplfite nahozenim maltou
Historic Kalkspatzenmortel. DalSi
prace nasleduji teprve pod ostate¢né
dlouhém vytvrzovani. BEhem tuhnuti
odstrariujte sintrovy povlak vhodnym
nastrojem (hruby karta¢, dfevéna
stérka, sparovacka atd.). V pfipadé
silné nasakavych podklad, vétSich
ploch s hladkymi, Spatné nasakavymi
misty, smiSenych podkladl se
znacné rozdilnou nasakavosti, ze je
nosnym podkladem omitky rabicové
pletivo nebo vicevrstvé omitky
naneste postfik s vapennym pojivem.
Pro postfik pouzijte obecné stejné
vapenné pojivo jako pro maltu na
omitku. PouZiti omitek z &isté
vzdu$ného vapna na hladkém,
Spatné nasakavém podkladu maze
byt dobrym diivodem pro oSetfeni
postfikem Spritzbewurf nebo
vapennym postfikem zesilenym
hydraulickymi podily. Postfik by se
mél vyznacovat napadné hrubou
zrnitosti. Jelikoz postfik nesmi byt pfi
dodrzeni pravidel pro omitani mékci
nez dalSi vrstvy omitky, musi se v
postfiku zvysit podil pojiva. ProtozZe
postfik s obsahem vapna neovliviuje
nasakavost zdiva, mize se provadét
sitovité nebo také celoploSné.
Postfik udrzujte 1 az 2 dny vlhky (viz
Zpracovani — Obecné pokyny).
Technologicka prestavka do doby,
nez postiik dosahne dostate¢né
unosnosti, maze Cinit jeden az
nékolik dni.

U méné problematickych podkladi
naneste hrubou, tuhou omitku,
stdhnéte IZici a zdrsnéte ryhovanim.
Nezapomenite pocitat s minimalni
technologickou prestavkou podle

Vys$e uvedené Udaje jsme sestavili na zakladé
podkladli naseho vyrobniho Useku

podle nejnovéjsiho stavu vyvoje a pouzivané
techniky. Za aplikaci a zpracovani nepfebira
vyrobce zaruku, protoZe na tyto sféry nema zadny
vliv.

Udaje presahujici ramec technického listu &i odligné
Udaje vyzaduji pisemné potvrzeni kmenového
zavodu.

V kazdém pfipadé plati nase vS§eobecné obchodni

podminky. Vydanim téchto technickych listl
pozbyvaiji vSechny predeslé svou platnost.07/08
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situace podkladu a pfip. podle
pouzitého postfiku.

Mozné tloustky vrstev se Fidi podle
primeéru nejvétsSich zrn a nesmeji byt
zpravidla silng;jsi

nez Ctyfnasobek velikosti zrna.
Maximalni tloustka vrstvy v8ak nesmi
prekrocit 2 cm.

Nanaseni se u vicevrstvé omitky
provadi postupem Cerstva do vihkého
podkladu, pokud je spodni vrstva
omitky tenci nez 1,5 cm. Jinak je
technologicka pfestavka u tloustky
vrstvy 2 cm — v zavislosti na
ramcovych podminkach — nejméné 30
dni.

Povrch v prabéhu tuhnuti zdrsnéte
vhodnymi nastroji (nap¥. Skrabkou na
omitky, rabicové pletivo). Druha
vrstva se nanasi v mensi tloustce.
Tuhnuti a pfilnavost k podkladu jsou
rozhodnou mérou ovliviiovany
sloZzenim malty, tloustkou omitky a
okolnimi podminkami. Doba do
pocatku tuhnuti a pfidrznost na
podkladu, které signalizuji okamzik
pro nanaseni dalSi vrstvy omitky,
rovnéz ovlivnény témito limitujicimi
podminkami, je ze zkuSenosti jeden
az nékolik dni.

Délka technologické prestavky
pfed nanesenim dalSi vrstvy
omitky je specificka pro dany
objekt a musite ji zjistit pomoci
vhodnych, dostateéné velkych
zkusebnich ploch

Pracovni naradi a ¢isténi:

Michadlo, micha¢ka s nucenym
pohybem, hladitko, stahovaci lat,
zubaté hieblo, Skrabka na omitky,
kost&, prkno s hfebiky, hladitko s
molitanem, zednicka IZice, rabicové
pletivo.

Cisténi naradi: zagerstva vodou.

Baleni, spotieba, skladovatelnost:

Baleni:
specialni nadoby 35 kg

Spotieba:

z4visi na daném ukolu a na druhu a
mnozstvi pfidaného pisku.
Spotfebu zjistéte na vhodné,
dostateCné velké zkusebni plose.

Skladovatelnost:

V neotevienych originalnich
nadobach pfi skladovani nad bodem
mrazu minimalné 12 mésicu.

Bezpecnost, Ekologie, Likvidace:

dopravé, skladovani a manipulaci a
také o likvidaci a ekologii najdete
v aktualni bezpecnostnim listé.
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